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Prufungsantrag gem; § 44 PatG ist jgestellt 
@ Stutzkorper fur einen Fiuldf liter ' 

:@ Dfe; Erf in dung betrifft einen StOtzkorper fur einert mit . 
einem abnehmbaren Deckel (12) verschlossenen Flutdfiiter 
(1), mit einem Fiftergehause (11},.in das.ein Fiitereins.atz (2^ 
eingesetzt Ist/der aus einem Filterstoffkorper (23) mi^ . ; 
StimscMben (21, 22) besteht, wobei die eine Stirnscheibe . . 
(22) eine Offnung (22') aUfweist. 

Der erfindungsgemaBe Stutzkorper ist dadurch gekenn- 
zeichnet, ' ' , . ' 

- daK der Stutzkorper ^3) mit einem zentralen rohrformigen 
Teii (30) ausgebildet i$t dessen bohles tnneres .eineri . 
. Fluldableltungskanal (31) bildet, , 

r - daS der zentrale Teil (30) des Stutzkorpers (3). wenigstens ■' , 
in seinem deckelnahen Bereich mindestens eine Flulduber- 
stromoffnyng (32) aufweist 
■ - da(i der im^ Einbauzustand des iFiltereinsatzes ,^20) in ; : 
^ . diesem liegende Teil des Stutzkorpers (3) mit in Radjalrich- . 
^ tung geseh^n nach aui^en Vdrstehenden, eine FluJdstrdmung . 

zur Flutduberstromoffnung (32) eriaubenden StOtzvorsfsrOn- 
li— - gen (33) ausgebildet. iist, 

^ - daB der uber die Stutzvorsprunge (33) gemessene AuCen- 
CO durchmesser.des Stutzkorpers (3) etwas kleiner ist als der 
O Jnnendurchmesser des Filterstoffkprpers (23) und als der . . 
CO , Durchmesser der Offnung (22') In der deckelfernen Stirn- . . • 

3. '.scheibe (22) und ; ' . 
7 da& der Stdtzkorper [3) mit dem deckelfernen, pffenen und . 
. ■ uber die deckelf erne Stirnscheibe (22) vorstehenden Ende 
Ul (37) seines zentralen Teils (30) dichtend in dem Fil'tergehause 
Q 01) S«haltert js,t. 

Die folgenden Angaben .siftd den vom Anmelder ^ingereichten Unterlagen enthommen \ 
: B£3T AVAILABLE COPY BUNJOESORUCKEREr 01;95 4O8O69/835 
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Beschreibung 



Die Erfindung betriff t einen StQtzkbrper fQr einen mit 
einem abnehrhbaren Deckel verschlbsseiien becherfor- 
. migen Fluidfilter, insbjesondere fiir Ol oder Kraftstoff, 
mit einem.Filtergehause, in das ein.auswechselbarer Fil- 
tdreinsatz eingesetzt ist, der aus einer sternformig gefal- 
teten Filters to ffbahri mit an deren beideh Stirhfieiten 
dichtend angebrachten Stirnscheiben besteht^ wobei die 
im Einbauzustand des Filtereinsatzes deckelferne Stirn- 
scheibe eine Of fnung aufweist 
Statzkdrper der genannten Art sind aus der Praxis 

; bekannt urid dienen dazu, ein Koilabieren des Filjterein- 
satzes bei seiner Durchstromung durch das zu filterride 
Fluid zu verhiridern. Oblicherweise ist dabei,.der Stutz- 
korpe.r als Teil des Filtereinsatzes aiisgebildet-iirid bef 
steht meist aus einem gelochten Blechrohr. " . 

Als nachteilig wird bei diesem bekannten Stand der 
Technik angesehen, daB der ,Stutzk6rper bei jedem 
Wechsel des Filtereinsaitzes im Filtereinsatz verbleibt 
und zusammen mit diesem entsorgt werden muB, ob- 
wohl der St.Qtzkarper an sich.jceinen VerschleiB uhtetr' 
Uegv Dadurch, daB fflr jeden neuen Filtereinsatz eiii 
eigener StQtzkSrper hergestellt un<J eingebaiit werden 
muB, wird die Fertigung verteuerL AuBerderii fuhren 
die jeweils zusammen mit deni Filtereinsatz eritsprgt'en 
Stutzkdrper zu einer VergroBerung des Mullvolumens 
und zu einer unerwiirischten Mischung unterschiedli- 
cher Matefialien,' hier beispielsweise Kiinststoff fur die 
Stirnscheiben des Filtereinsatzes und Metall fUr den 
Stutzkdrper, was eine Wiederverwendung erschwert 

Es stellt sich daher die Aufgabe, einen Stutzkdrper 
der eingangs genannten Art zu schafferi, der sowohl 

. hinsichtiich der Fertigungskosten als auch im Hinblick 
auf den Umweltschutz gflnstigere Eigenschaften auf- 

. weist. . . 

Die Losung.dieser Aufgabe. gelingt erShdungsgem^B 
. dadurch, ^' 

— daB der Statzkorper mit einem zentralen rohr- 
formigen Teil ausgebildet ist, dessen hohles Inneres 
einen Fluidableitungskanal bildet, 

* r- dafl der ze'ntrale Teil des Sttitzkorpers wenig- 
stens in seinem deck^lnahen Bereich • mindestens 
eine Fluiduberstrdmoffnung aufweist, 

— daB der im Einbauzustand des Filtereinsatzes in 
diesem liegende Teil des Stutzkorpers mit in Ra- 
dialrichtuhg gesehen nach auBen Vorstehenden.:'el- 
ne Fluidstr6mujag zur FiuidQberstromdffnung er- 
laubenden Stiitzvorsprungen ausgebildet ist, 
•r- daB der liber die Statzvorsprunge gemessene 
AuBendufchmesser des Stfitzkdrpers etwas kleiner 
ist als der Irinendurchmesser des Filtereinsatzes 

, und als der Durchmesser der Of fnu^ig in der deckel- 
fernen Stimscheibe und 

— daB der Sttttzkdrper mit dem deckelfernen, of fe- 
nen und uber die deckelfeme Stirnscheibe ydrste- 
henden Ende $eines zentralen Teils dichtend in deni 
Filtergehiuse gehaltert ist 

Der erfiridungsgemafle Statzkorper kann vorteilhaft 
. fur die Lebensdauer des Fluidfilters in dessen Gehause 
verbleiben urid es konneri in dem so mit dem erfiridungs- 
gem^Ben Stutzkdrper ausgestatteten Fluidfilter Filter- 
einsatze verwendet werden, dieih ihrem Inneren keirien 
eigenen Stutzkdrper mehr aufweisen.. Hierdurch wird 
einerseits die Fertigung der Filtereinsatze vereinfacht. 
und verbilligt und es wird andererseits eine Verni>ge- 



. rung der Muilmengen beim Austauschen def Filterein- 
satze erreichL Gleichzeitig sdrgt der Stutzkdrper dafur, 
daB ein KoUahieren des Filtereinsatzes bei dessen' 
Durchstromung durch das zu filternde Fluid verhindert 
5 wird. Durch die gegenseitige Abstimmung und Anpas- 
sung der . verschiedenen ^Durchmesser wird iicherge- . 
. stellt, daB der Ein- und Ausbau des Filtereinsatzes so 
einfach wie vorher bei herkdmmlichen StutzkorRern 
bleibt' und daB gleichzeitig die erforderlichen Abdich- 
10 tungen einfach durch axiales Aufsetzen des Ftliereinsat- 
zes auf den im.Filtergehause angebrachten StQtzkdrper 
. hergestellt werden konnen. 

. Bei Ausfuhruhg des Stutzkorpers mit mindestens ei- 
ner Fluiduberstrdmoffnung niir in seiriem deckelnahen 
15 Bei'eich wird zudem erreicht, daB das Filtergehaus'e in 
Stillstandspericden nicht iiber den Fluidableitungskanal * 
. leerlauf t. Wenn diese Funktion nicht bendtigt wird,'kann 
der Statzkdrper auch uber einen groBeren Tell oder die 
Gesamtheit seines innerhalb des Filtereinsatzes lipgen- 
20 den Teils mit FluidUberstrdmoffnungen ausgebildet 
seih, 

.- Die an dem Statzkdrper vorgesehenen Stutzvor- 
sprflnge soljen so beschaffen sein, daB sie einerseits eine 
ausreichende AbstQtzung des Innehumfanges des Filter- 
25 einsatzes gewahrleisten und daB siie andererseits die 
Fluidstrdmung nidglichst wenig behindern. 
. Eine erste. diesbeziigliche Atisgestaltung des Stutz- 
korpers siehtvor, daB die Stutzvorspriinge durch in Axi- 
alrichtung voneinander und in Radialrichtung vom zen- 
30 tralen hohlzylindrischen Teil des Stutzkdrpers beab- • 
standete Ringe gebildet sind: An den AuBenumfang die- • 
ser Range kann sich der Innenumfang des Filtereinsatzes 
bei seiner Durchstrdmung abstutzend ahiegen. Zwi- 
scheii dem Innenumfang der Ringe und der AuBenseite 
35 des zentralen rphrformigen Teils des Sttitzkdrpers verr 
bleibt ein ausrelchender 2wischenraum fiir die Fluid- 
strdmung. 

Eine erste Weiterbildung sieht vor, daB die Ringe je- 
weils Ober mehrere in Radialrichtung verlaufende Arme 
40 mit dem zentralen Teil des Stiitzkdrpers verbunden 

sind: ^ 

Eine zii der ietztgenannten alternative oder zusatzU- 
che Ausgestaltiing besteht darin. daB die Ringe Qber in 
Axialrichtung verlaufende Stege miteinatider und/dder 
45 mit dem zentraleh. Teil des Stutzkdrpers verbunden 
sind 

Eine weitere Ausgestaltung des Stutzkorpers gemaB 
, Erfindung besteht darin, daB die Stafevorsprunge durch 
in Axialrichtung voneinander beabstandete, vom zen- 
50 tralen hohlzylindrischen Teil des StQtzkdrpers radial 
nach auBen vorragende, mit Durchbrechungen versehe-. 
ne Ringscheiben gebildet sind Hierdurch wird eine be- 
sonders stabile Gestahung der Stutzvorsprunge er- 
reicht, wodurch diese auch hohe Statzlasten auf nehmen 
is kdnnen. 

Um bei der Ietztgenannten AusfQhrung des Stutzkor- 
pers die Fluidstrdmung mdglichst widerstandsarm zU 
haiten, wird vorgeschlagen, daB die Durchbrechungen i 
. mehrerer oder alier Ringscheiben in Axialrichtung gese- 
6a henniiteinanderfluchten. 

Eiiie weitere Ausgestaltung des erfindungsgemafien 
Stutzkdrpers schlagt vor, daB . die Stutzvorspriinge 
durch in Axialrichtung voreinander- beabstandete, in 
Umfangsrichtiing oder schraubenlinienfdrmig verlati- 
65 fende, in ihrem Verlauf unterbrochene lElippen gebildet. 

sind Auch diese Gestaltung des StQtzkdrpers ergibt ei- 
, ne hohe Stabilitat der Stutzvorsprunge, so daB auch hier 
. hohe Statzlasten abgefangen werden kdnnen. Die. Fluid- 
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• ; stromung erfolgt durch die ;Unterbreehungen rwischen 
den einzelTieh Rippen, ^obei bei AusfQhrung der Stutz- 
vprsprunge mit einem schrauberiUnierifdrmigen Verlau^ ; 
auch der in einer Schraubenlinie verlaufende Zwischeh- 
rauiri zwischen axial voheinander beabstandeten Rip- 5 
pen fiir die Fluidstrdmuhg zii .der Fluidaberstromoff- . 

' nungzurVerfUgungsteht 

'Urn zu vefhindernj daB einzelne Falten des.Filterein- . 

■ satzes nicht abgestiitzt werden, wird vorgeschlagen, daB, . 
axial benachbarte Rippen in Umfangsrichtung des jo 

. Stutzkorpers derart versetzt sind, daB 5ie sich in Drauf- 
sicht gesehen uberlappeh. . 

Eine. weitere AiiSfiihrung des erfindungsgemaBen 
Stutzkorpers ist dadurch gekennzeichnei, daB die Stiitz- , 
.vorsprunge durch mindestens einen ■ durchgehenden, 15 
wendelformig um den.zentralen Tell des StQtzkOrpers 
yerlaufenden Steg gebildet sind Bei dies'er AusfQhrung = \ 
des Stutzkorpers wird eine durchgehende, voix Uriter- 
brechungen freie Abstiitzung . des Filtereinsatzes -er- • ; 

: reicht, wobei fur .die Fluidstromung der Wendel?wir 20 
schenraum um den zeritralen Teil des Stutzkdrpers her- 

. umzurVerfiigungsteht , 
Um bei der zuletzt beschriebenen ; Gestaltung des . 
Stutzkorpers einerseits dessen Herstelluhg .zu yereinfa- 
chen und andererscits die Fluidstfomungsyerhaitnisse 25 

. gunstig beeinfliissen zu kSnneh, ist vorgesehen, daB der 
Steg Abschnitte unterschiedlicher Wendelsteigungen a 
aufweist . . ^ 

Bevorzugt lst dabei vorgeseheri, daB der Steg ab- 
wechselhd Abschnitte mit einer Steigung Cf ^ 0 und 30 
.Abschnitte mit der Steigung a = 0 aufweist, wobei in 
Axialrichtung'gesehen die Abschnitte mit der Steigung 
a gfe 0 jeweils Ubereiiianderliegen ui^d die.AbSchnittmit 
der Steigung. a. « O.jeweils ubereinanderliegen. 
: In weiterer Ausgestaltuhg ist dabei Vorgeseheo; dafl 35 

» auf einem Umfangsbereich des Steges von 360* Jeweils 
zwei Abschnitte def Steigung a¥^0 und zwei Abschnit- 
te der Steigung a = 0 liegen. Diese Ausgestaltung des 
Stutzkorpers erleichtert insbesoridere icfessen einstucki- ' 

^ ge Herstellung ais SpritzguBteil, weil eine probleralose 40 
Entformung des Umfangs des Sttltzkdrpers. nach nur 
zwei Seiten bin itiogiich isL . 

. * Um den Filtereinsatz an seinem Innenumfang gleich- 
maBig abzustutzen und um gleichzeitig einen konstan- 
ten Fluidstromuhgsquerschnitt zu gewahrleisten, ist 43 
vQrgesehen, daB die Abschnitte des Steges in^alrich- 
tung des Sttitzkorpers gleichmaSig beabstandet sind. 

Um die Fluidstromungswege mrdglichst kurz zu hal- 
ten. ohiie die Stutzfunktion . f iir den^ Filtereinsatz zu 
schwachen, ist vorgesehen, daB mehrere paralleleStege 50 
in Form einer mehrgangigen Wendel vorgesehen sind, 

Hinsichtliqh der Steigung a in den Abschnitten, in 
denen die Steigung a ¥^ 0 ist, ist vorgesehen, daB diese 
jeweils konstant zwischen 30 und 60*, vorzugsweise 45* 
betragt • 55 

Eine dazu alternative Ausgestaltung >sieht vor, daB die 
Steigung a in den Abschnitten, in denen die Steigung a 
.96 ist, in Umfangsrichtimg variiert, vorzugs^eise von 
i^inem Minimimi beginnend bis zu einem Maximum an- 
steigt und w.ieder auf ein Minimum abfallt In den Mini- 60 
ma kann die S teigimg bis auf 0* abfallen, Hierdurch wird 
ein stetiger tJbergang zwischen den Abschnitten unter-. , 
. schiedlicherSteigungen erreicht was dieFluidstramung 

begunstigt ^ : 

ErfindungsgemaB ist weiter vorgesehen, daB die Au- 65 
Benkontur der Stutzvorsprtoge ih /Axiairichtiing des 
Stutzkorpers gesehen einen kreisrunden oder ellipti-: 
. schen oder ovalen oder mehreckigen UmriB bDdet Der 



erfindungsgemaBe Stutzkorper ist damit in seinei^ Ver- ' 
wendung nicht auf Filtereinsatze mit einfem hohlzyliq- , 
drischen Inneren beschrankt, sondern kann in der Au^ 
Benkontur vielf altig variiert und so zusamnien mit den 
unterschiedlichsten Fihereinsatzen verwendet werden. 

Hirtsichtlich ;der 'Anordnling und Ausbilduhg der 
FluiduberstromSfftiung im Stutzkorper schlagt die Err 
findung beyorzugt vor, daB das decke;lseitige Ende des 
zentralen Teils des StUtzkOrpfers zunundest teilweise ab- 
gedeckt oder verschlpssen ist und daB die Fiuidiiber- 
stromoffnung im deckelnaheri Bereich. des zentralen 
Teils des Sttitzk6rpers durch mindestens eine Durchbre- 
chung in dessen Umfangswandiimg gebildet ist. Hier- 
durch wird ermoglipht, daB sich der StQtzkdrper mit 
seiiiem deckelseitigen Ende bis uiimittelbar vor oder an 
die deckelseitige Stirnscheibe des Filtereinsatzes er- 
strecken kann, ohne daB die Fluidstrqmung behindert 
wird. Daihit wird der FiltefstoffkSrper. auch in seirteip 
deckelseitigen Endbereich abgestiitzt ... • ; - 

Eine weitere Ausfiihrung des Stutzkorpers gemaB Er- . 
findung sieht vor, daiJ in dem zentralen Teil des Stutz- 
korpers parallel zum Fluidableitungskanal ein zusatzti-" 
cher Entluftungskahalausgebildet 1st, Diese Ausfuhrung 
des Stutzkorpers ist far als FlOssigkeitsfilter ausgefuhrte 
Fluidfilter giedacht, bei denen eine Forderung von Luft 
oder Gasen durch den Fluidableitungskanal vermieden 
\Verden soli oder. muB. Ffir den EntlOftungskartal geniigt 
dabei im allgemeinen ein relitiv geringer Querschnitt, 
so dafi der ftir die iHuidableitung zur Verfiigung stehen- 
de Stromungsquerschnitt im Stutzkorper sowie an des- 
sen AuBenumfang nicht stor end veriftindert wird. 

feine Weiterbildung .der letztgenannten Ausfuhrung 
sieht vor, dafi der Fluidableitungskanal sich im Abstand 
von der deckekahen Stirnscheibe des Filtereinsatzes zu 
dessen Innerem bin offnet und daB der Entluftungskanal 
sich bis unmitteibar vor die. deckelnahe, in Einbaulage 
oben liejgende Stirnscheibe des Filtereinsatzes erstreckt 
und dort eine Entlfiftungs-Drosselbohrung oder ein Ent- 
iuftimgs-Ventil aufweist. Hierdurch wird eine wirksame 
und voUstaridige iEhtliiftung des Fluidfilters erreicht wie 
^ie z. B. nach 0inem Filtereinsatzwechsel oder nach Still- 
standszeiten des Filters liotig wird, ohne daB diePluid- 
strdmung behindert wird. 

Eine weitere Ausfuhrung des Stutzkorpers, die insbe- 
soridere fiir Fluidfiiter gedacht ist, bei denen eine Fluid- 
stromung auch bei zugesetztem Filtereinsatz gewahriei- 
stet werden muB, ist dadurch gekennzeichriet, daB das 
deckelseitige Ende des zentralen Teils des Stiitzkdrpers 
dichtend durch die deckelnahe Stirnscheibe des -Fflter- 
einsatzes geftihrt istiind daS in oder an diesem Ende ein. 
BypassfVentil angeordhet ist,^as bei Oberschfeiten ei- 
nes vorgebbaren Differenzdrucks zwischen Rbhseite 
und Reinseite des Fluidfilters eine. unmittelb are Fluid- 
stromungsverbindung von. der Rohseite zur Reinseite 
freigibt Das Bypass- Ventil bildet einen integralen Be- 
staiidteil des Stiitzkdrpers und kiann damit, ebenso wie 
der Stiitzkorper selbsi wahrend der gesamten Lebens- 
zeit des Fluidfilters in diesem yerbleiben.^ugleich wer- 
den daihit die Herstellung und die Montage, vereinfaciit, 
da das Bypass-Ventil zusammen mit dem Stutzkorper in 
Gehause des Fluidfilters eingebaut werden; ohne daS 
ftir das Bypass-Ventil eigene Mbntageschritte oder ge- 
hauseseitige Vorkehrungen erforderlich sind 
' Filr die Verbindung des Stutzkorpers mit einem zuge- 
horigen Filtergehause bestehen verschiedene techni- 
sche MSglichkeiten, wobei sich die Auswahl nach den 
Materialien, aus deiien der Stutzkorper und das Filter- 
gehause bestehen, nach. den zu filteriiden Fluiden und 
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nach den mechan^cHen, thermischen und/bder chemi- 32 'hachi auBen hm..die duirch.Durchbrechuhgen in der 

sctien EinflQssisn; dienen der StUtzkorper und das Filter- Umfangswand des zenti-alen Teils 30 gebildet sind Am 

gehiuse ausgesetzt sxnd, richtet Bevorzugt ist dabei das . unteren. Ende 37 ist der Fluidableitungskanal 31 eb^n- 

deckelfeme Ende des zentralen bohlzylindrischen Teils falls off en. Im weitereh Verlauif ist die Wandung. des 

des Stutzkorpers in eine passehde Aufnahme des Filter- 5 zentralen rohrfdrmigen Teils 30 geschlosseri aiisgebil-. 

gehauses dichtend eingesteckt oder eingerastet bder det ' ! . / • 

eingepreBt Oder eingeschraubt oder eingeklebt oder Uni den zentralen rbhrf or migenTeil 30 des Stiitzkdr- 

eingeschweiQt Zusatzlich kann ziir Abdichtung die An- pers 3 herum sind in regelihaBigen> Abstand voneinan- . 
bringurig von Dichtringen vorgesehen sein. • der in Radialrichtung vorragende^Stutzvorsprurige 33 

- iSchlieBlich ist fiir den erfindungsgeniaQen Stiitzkdr- 10 angeordnet, die hier durcli Kreisringe gebildet sind, die 

-per vorgesehen, daS er einstiickig ais SpritzguBteil aus jeweils iiber in Larigsrichtung des zentralen Teils 30 

Kunststoff hergestelltist-Hierdurch wirdderStutzkor- . verlaufende, in Radialrichtung vorragehde Stege 33' 

per einerseits kostengunstig in groBen StQckzahlen her- miteinander und mit dem Zentralen Teil 30 verbunden 

stellbar und anderers.eits leicht und unempfindlich ge- sind Zwischen den kreisrihgformigen Stutzvorsprting 

gen auBere Einfliisse. Ein geeigndter Kunststoff fur die 15 33 und den Stegen 33' sind Durchbrechungen 34 ausge- 

meisten Anwendungen ist beispielsweise Polyamid. spart, die zusamnaen init den Zwischenrauiheh 35 eine 

Auch. Recyclate konnen fQr die Herstellung des Sttitz- Fluidstromung entlang dem AuBenumfang.des zeritra- ^ 

korpers Verwendung finden. SchlieBiich bietet der erfin- ien Teils 30 nach oben hin zu.den FluidQberstrpmoffriun- ' 

dungsgemaBe Stdtzkorper die Mpglichkeit, daB er ak ^ gen 32 gestatten, 

Nachriist-Bauteil in bereits yorhandene Fluidfilfer ohne 20 Im Einbauzustand liegt der mit deri StutzvorsprOngen 

gehauseseitigen Stutzkorper eingebaut wird, imi diese.; . 33 ausgestattetej Teil des StQtzkorpers 3.im Inneren el- 

Fluidfilter fur die Verwendung Von. stutzkdrpertosen'. nes Filtereiiisatzes, wahrend das u^tere Ende 37 auis 

Filtereinsitzen geeighet zo machen. - C . dem Filtereinsatz vorragL Am unteren Ende 37 ist bei 

AusfCthrungsbeispiele der Erfindung werden im fql- deiri hier dargestellten ersteti Ausfuhrungsbeispiel des, 

genden anhjmd einer Zeichnung erlautert-Die Figuiren 25 Stfltzkdrpers 3 ein AiiBengewinde 37' vorgesehen, das 

der Zeichnung zeigeri: . ziun Eiiischrauben des Stutzkorpers 3 in eiiie Aufnahme: 

Fig. 1 einen Stutzkorper m eirier ersten Ausfdhrung |mt einem «ntsprechenden Gegengewinde in eiriem Fil- 

in Seitenansicht, . tergehSuse eines Fluidf liters dient 

. Fig. 2 den StutzkSrper aiis Fig. 1 im Schnitt entlang Aus dem in Fig. 2 gezeigteri Querschnitt des Stiitz- . 

der Linie II-II, . . . ' 30 korpers 3 wird die stern- oder speichenformige Anord-. 

Fig. 3 den, Stutzkorper aus Flg^ 1 und 2 im Schnitt niihg der Stege 33' deutlich, die eine uber den Umfang 

entlang der Linie lU-III in Fig. 2, . , des Stutzkorpers 3 gleichmaBige Abstutzuiig der kreis- 

Fig. 4 den StQtzkqrper in einer zweiten Ausfiihrung in '. ringfdrmigen Stutzvorsprunge 33 sicherstellen. An.deh 

Seitenansicht, ... hier kreisfdrmigeh AuBenumfang der. StQtzvbrSprOtige 

Fig. 5 den StQtekdrper aus Fig. 4 in Draufsicht in 35 33 kann sich ein Filterstoffkdrper .eines;FiItereinsatzes 

Richtung des Pfeiles rv, " ..... bei seiner Durchstrdmurig durch ein zu filterndes Fluid 

Fig. 6 den StQtzkSrper aus Fig. 4 im Schnitt entlang absttitzend anlegen. 

derLinieVl-YIinFig. 4, Im Zentrum des Stutzkorpers 3 geitiaB Fig, 2 ist der 

. Fig. 7 den Stutzkorper g:emaB Fig. 4 im Schnitt ent- zentrale Teil 30 mit dem in dessen Inneren gebildeten 

lang der Linie VII-VII i^ Fig. 6, . 40 Fluidableitungskanal 31 sichtbar. 

Fig. 8 einen Fluidfilter mit eingebautem Stutzkorper SchlieBiich zeigt die Fig. 2, daB die Durchbrechungen 

gemaB Fig. 4, im Langsschnitt, 34 in Axialrichtung des Stutzkbrpers 3 gesehen mitein^ 

Fig. & den Stutzkorper in einer dritten Ausfuhrung in . ander fluchten, so daB die Stege 33' und die Stiitzvor- 

Seitenansicht. sprupge 33 die Fluidstromung nurwenigbehindern. 

Fig. 10 den Stutzkorper aus Fig; 9 in eiiier Seitenan- 45 Bei dem in Fig. 4 gezeigten zweiten Ausfuhrungsbei-r 

sichtentsprechenddeniPfeilX.in Fig.9, spiel des Stutzkorpers 3 sind die Stutzvorsprunge durch 

Fig. 11 den Stutzkdrper gemiB Fig. 9 und 10 im in Umfangsriphtung des zentralen, rohrformigeii Teils 

Schnitt entlafig der Linie Xi-XIiti Fig. 9» : • ! 30 verlaufende, .unterbroch'ene Rippen gebUdet Dabei' 

Fig. 12 den Stutzkorper gem^B Fag.9 .tiis 11 im , sind in Axialrichtung des Stutzkorpers 3 gesehen be- 

Schnitt entlang der LiiiieXII-XU in Fig. 10," 50 nachbarte rippenformige Stutzvorsprunge 33 so in Um- 

Fig. 13 den Statzkbrper gemaB Fig. 9 bis 12 in Dr?iuf- fangsrichtung versetzt angeordnet, daB sich die Stiitz- 

sicht in Richtung des Pf eiles XIII in Fig. 9, vorsprunge 33 gegeniseitig Oberlappen. Dadurch wird 

Fig. 14 den Stutzkbrper gemaB Fig. 9 bis 12 im . eine AbstUtzung des hier nicht gezeigten Filterstoffkdr^ 

Schnitt entlang der Linie XIV-XIV in Fig. 10, pers ohne Uoterbrechungen in Umfangsrichtung ge- 

Fig. 15 den Stiitzkbrper gemaB Fig. 9 bis 12 in einer 55 wahrleistet. Durch die entsprechend dem Yersatz der 

Unteransicht in Richtung des Pfeiles XV in Fig. 9, . . Stiitzvorsprtoge 33 versetzten Unterbrechungen .34 

Fig. 16 den St&tzkbrper in einer vierten AusfQhnmg ■ • tmd (fie in Axisdrichtung vorhandenen Zwisch(inr§ume 

inSeit^nansiclitund . 35 kann ein gefiltertes Fluid entlang dem AuBenimifang 

Fig. 1 7 einen Ruidhlter mit einem eingebatiten StOtz- des zentralen TeUs 30 des Stutzkorpers 3 nach oben hin 

. kbrper gemaB IFig. 16 im Teil-Langsschnitt . so zu deri am oberen Endbereich vorgesehenen Fluidiiber- 

GemaB den Fig. 1 und 3, besitzt das darin dargestellte strbmbf fntingen 32 strbmen. . 

6rste Ausfuhrungsbeispiel eines Stiitzkbrpers 3 eine im Am oteren Ende des Stutzkbrpers 3 ist bei diesem 

wesentlichen zylindrische Eorm mit einem im Durch- Ausfuhrungsbeispiel ein Schraubwerkzeugansatz 36, 

messer kleinerefn unteren Ende 37. Der Stiitzkbrper 3 hier in Form eines kreuzfonbigen Schlitzes, vorgesehen, 

umfaBt einen zentralen rohrfbrmigen Teil 30. dessen 55 der die Montage des Stutzkbrpers 3 in einem zugehbri- 

hohles Inneres einen Fluidableitungskanal 3 1 bildet Am gen Filt^rgehiuse erleichtert " ' . 

oberen Endbereich des Stiitzkbrpers 3 bf ftiet sich der Das untere Ende 37 ist in seinem Durchniesser wieder 

FluidableittingSkanai 3 1 fiber Fluiduberstrbmbff iningen gegenflber dem Durchmesser des mit StOtzvorspriingen 
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33 . versehenen Teils des §tutzkgrpers 3 Yermindert Dabei konnen isich die radial inn^ren Faitenkanten des 
pberhalb dieses unteiren Endes 37. ist zusatzHch. nQch; " Fiherstoffkorpers 23 a:bstQtzeiid an den AuSpniimfang 
eine ini Durchmesser grdBere, zylindrische Dichtflache der Stiitzyorsprfinge 33 des Stiitzkorpers 3 aiilegeri, wpr 
38 vorgeseheh. Diese Dichtflache 3i8 dient als Sitz fiir durch ein KoUableren des Filterstofflcorpers 23 verhin- 
einen einen Teii des Fihereinsatzes bildenderi Dichtring. 5 dert. wird Das gefilterte Fluid stromt entlang des Au- 

Flg.5 zeigt den Stiitzkorper 3 aus Fig. 4 'in einer Benumfanges des zentr^len Teils 30 des Statzkorpe 
D'raufsicht, wobei bier im mittleren Teil der Schraub- hach oben und gelangt dort durch die Fluidiiberstrom- 
. werkzeugaiisatz 36 in Form des Kreuzschlitzes beson- offnungea 32 in den im Inneren des zentralen rohrformi- 
ders deutlich wird. Nachi auBen hin sirid die einarider gen Teils 30 gebildeten Fluidableituri§skar)al 31. Durch 
aberlappenden, insgesamt einen- kreisfprmigeri UmriB 10 diesen Fluidableitungskanal 31 gelangt das gefilterte 
bildenden Stutzvorsprflnge 33 sichtbar. .. Fluid schiieBlichzUdemFluidablauf 15 aiiiunte 

DieSchnittdarstellung bFig^,6 zeigt besondersdeut^ des Filtergehauses 1 1 . 
lich deh zentralen rohrformi^en. Teil 30 mit dem darin Im rechten uhteren Tell der Fig, 8 ist schiieBlich noch 
gebildeten Fluidableitungskanal 31 uhd deri an dessen . ein FluidablaBkanal 16 mit einemd^rin eingebauten Ab- 
.oberem Ende vorgesehenen Fluiduberstromoffnungen 15 laByentil 17. dargestellt, mittels welchem, wie an $ich 
32. .Das.obere Stirnende des Stiitzkorpers 3 ist ver- . bekannt, bei Heraiisziehen des Fittereinsatzes 20 kus- 
schlossen; wpbei dort wieder der.Schraubwe.rkz.eugan- . dem.Filtergehause 1 1 eine Entleerung des'Filtergehaus- 
' satz 36 sichtbar ist Yon dem zentralen Teil 30 des SWtz- einneren 10 ermogHcht wird, ohne daB . ungefiltertes 
kSrp.ersi erstrecken sich einstiickig die SttitzVorsprun^ Fluid in den Fluidableitungskanal 31 und den Fliiidab- 
ge33inRadialrichtuiig nachauflen. • 20 lauf 15 gelangt * 

An seinem linteren Ende 37. ist der zentraie Teil 30 Fig, 9. der Zeichnung zeigt ein drittes Ausfuhnings- . 
of fen. Um das untere Ende 37 herum und in einern nach beispieldes StOtzkorpers 3, bei welchem die Stutzvbrr 
oben hin yefsetzen Abstand iist die Dichtflache 38 er- spriinge S j ^durch eine hier viergkngjge Wendel, die uni 
• kerinbar, die hier durch einen giockenartigen, mit dem • deri AiiBenumfang des zenti'alen Teils 30 herumgefuhrt 
dbrigen Teil.des StQtzkorpers J einstQckigen Fortsatz 25 ist, gebildet sind. Dabei ist. fur dieses Ausfiihrungsbei- 
gebiidetist.. spieldesStutzkorp^rs? weitercharakteristisch,dal3die 

Fig. 8 der Zeichnung zeigt ein erstes Beispiel fiir ei- StQtzvorsprGnge 33 Abschnitte 331, 332 unterschiedli- 
nen mit einem Stutzkdrper 3 gemSB Wig- A bis.7 ausge- - chier Steigxmgen a aufweisen. Bei dem gezeigten Aus- 
statteten Fluidfilter i: Das Fluidfilter 1 besit2:t ein Rlter- fiihrungsbeispiel liegen Abschnitte 331 vor, in denen die 
gehause 11, das' oberseitig durch einen Schraubdeckel 30 Steigung d ¥^ 0 i&t.und es liegen Abschnitte 332 vor, in 
12 dichtverschlossen ist Im Inneren 10 des Fliiidfiltersl denen die iSteigung ix = 0 ist Ober deh Urnfang des 
ist ein Filtereinsatz 20 angeordnet, der aus einem stem- Stiitzkorpers 3 gesehen liegen in einem Bereich von 
formig gefalteten Filterstoffkorper -23 besteht,. dessen 360** jeweils zwei Abschnitte 331 und zwei Abschnitte 
: Stirnenden mit einer oberen Stirnscheibe 21 und einer 332, wobel in Axialrichtung des StOtzkorpers 3 gesehen 
unteren Stirnscheibe 22 dichtend yerbunderi sind Die 35 jeweils die Abschnitte; 331 ubereinanderliegen urid je- 
Obers.eite der oberen Stirnscheibe 21 ist mit einstucki- weils die Abschnitte 332 QbereihanderUegen. ftierdurch 
gen Rastzungen 25 ausgebildet, die, wie an sich bekannt, ^ wurd zwischen den StQtzvoi^prungeri 33. eine paraUele 
mit passenden Gegen*Rastmitteln 13 an der Ihnenseite . Anordnung von . insgesamt vier schraub^nfliriieriformi- 
des Deckels 12 verrastbar sind. gen Zwischenraumen 35 gebildet, die fiir die Fluids tro- 

Die untere Stirnscheibe 22; ist mit einer zentralen Off- .40 mung um den AuBenumf ang des zentralen Teils 30 her- 
nung 22'. yersehen, welche ein Atifsetzen des Filterein- um bis zu den. in dessen* oberem ;Teil vorgesehenen 
satz^s 20 bei abgenommenem Deckel 12 von.dbeh her Fluidliherstromoffriungen 32 zur Verfugung stehen. 
auf den zentral im Filtergehaiuse li gehalterten Stutz- Am- oberen, auch hier wieder geschiossenen Stirn-' 
korper3 erlaubt Der Stiitzkort>er 3 1st mit seinem unte- - ende des Stiitzicorpers 3 ist ein Schraiibwerkzeugansatz 
ren Ende 37 dichtend in einen Fluidablauf 15 des Filterr 45 36 vorhanden, der hier durch einen $e;Chskant gebildet 
gehauseslleingesetzt,hiereingepreBt ... ist . 

Der Statzkorper 3 liegt mit seinem^entralen Teil 30^ Am unteren Ende 37 des .Stiitzkorpers 3 ist dieser- 
und den daraii vorhandehen .StutzvprsprQngen.33 im. wieder mit einem AiiBengewinde 37' versehen. Ober- - 
Inriererides Filtefstoffk6rpers 23. » , h^b des uhteren Endes 37 liegt wieder eine Dichtflaphe. 

Die untere Stirnscheibe 22 des Filtej-emsatzes 20 trSgt. 38 zur Anlage eincs mit dem Filtereinsatz verbuiid^nen 
einen Dichtring 24, dessen radial nach innen weisen^ Dichtringes. * ; 

OberflSche dichtend an der radial nach auBen weis'en- Fig. 10 der, Zeichnung zeigt den Stutzkdrper 3 aus 
den Oberflache der Dichtflache 38 des Stutzkprpers 3^ Fig. ? in efner um 90** gedrehten Blickrichtung auf sei- 
ariliegt Hierdurch wird eine dichte Trennung von Roh- . nen AuBenumfang, wobei hier wieder bei den Stutzvor- 
seiteundReinseitedesFIuidfihers igewahrleistet ■• 55 sprungen der Wechsel zwischen deh Abschnitten 331 

Wie aus Fig. 8 welter ersichtlich ist, ist der groBte mit einer Steigung a == 0 und Abschnitten 332 mit einer 
AuBendurchmesser D des Stutzkorpers 3 ,etwas kleineir Steigung'a = 0 deudich wird, Durch gestrichelte Linien 
als der .lichte Innendurchmesser der Offnung 22^ in der ist der Yerlauf der Abschnitte 331 der Stutzvprspribige. 
Stirnscheibe 22 uhd als der lichte Innendurchme&ser des 33 an der dem Betraditer abgewaridten Seite des Stutz- 
Filterstoffkdrpers23. . 60 k6rpers 3 angedeute^ wobei hier deutlich sichtbar wird, 

Im Betrieb des Fluidfilters H gelangt zu filterndes daB die StQizvorspriinge. 33 eine viergSngige Wendel 
Fluid, z.B.Orod^r Kraftstpff einer Brennkraftmaschine, bilden, \ 
durch einen Fluidzulauf 14 in das Innere 10 des Fdterge- . Am oberen Endbereich des Stiitzkorpers 3 bzw. sei- . 
houses 11 und umstromt dort auBenseidg den Filter- lies zentralen Teils 30 sind wieder die FluidQberstrpm- 
stoffkorper 23. Von dort stromt das zu filtemde Fluid 65 otfnungen 32 zwischen deh Stiitzvorspriingen 33 er- 
uiiter Abscheidung von verunreinigehden Partikehi in kennb^ir. An dem oberen Stirnende des StOtzkorpers 3 ' 
Radialrichtung von auBen nach innen durch deh Filter- ist der Schraubwerkzeugansatz 36 sichtban 
stoffkorper i3 zum AuBenumfang des. Stiitzkorpers 3, Das untere Ende 37 out dem AuBengewinde 37' und 
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der DicKtflache 38 entsprichit, da es vollkommein rota- tralen Fluid^bleitungskanal 31 npch einen parallel dazu 

tiohssymmetrischist,der Darstellung inFig. 9^ yerlaufendeh EntlUftungsk^inal 39 auf. der .hinter der 

Die bei diesem AusfQhrungsbeispiel gewShlte Fom Dichtflache 38 in den Zwiichenraum zwischen dem un- 
der StQtzvorsprflnge bietet einerseits eine gute Abstut- teren Ende 37 und dem die Dichtflache 38 bildenden, 
zungdes FilterstoffkorpiBrsundahdererseitsden Vorteil 5 auch hier glockenformigen Fortsatz miindet. . 
: einer einfacheri Entformbarkeit.bei der Herstellung als Fig.. 17 zeigt deh Stutzkorper 3 gemafl Fig. 1.6 in ei- 
SpritzguBteii. nem in eihen Fluidfilter 1 eiiigebauten Zustand: Deis 

Die beiden Lingsschnitte geimaB den Fig. 11 und 12 Fluidfilter 1 unifaBt auch hier wieder ein Filte'rgehause 

durch den Stutzkdrper 3 aus den Fig,9 und 10 zeigeii . 11 mit einem Schraubdeckel l?, die dichtend miteinan- 

besonders deutlich den rohrfdrmigen zentralen Teil 30 lo derverbunden sind Im'innereri 10 des Fluidfilters 1 ist 

mit dem darin gebildeten Fluidableitungskanal 31 sowie ' ein hphlzylindrischer Filtereinsatz 20, bestehend aus ei- 

die ah dessen oberem Bereich yorgesehenen Fiuiduber- nem'Filterstoffkbrper 23 und zwei Stirnscheiben 21, 22 

stromoffnungen 32. Das obere Stirnende des Stiitzkor- angeordnet Die obere Stimscheibe 21 ist iiber Rastzun- 

pers 3 rait dem SchraubwerkzeuganSatz 36 ist geschlos- gen 25 mit passenden Gegen-Rastmitteln 13 an der In- 

sen; am untereri Ende 37 des Stfitzkorpers 3 sind wieder 15 nenseite des Deckels 12 verfastet Am.untereh Ende des 

das AuBengewinde 37' und die Dichtflache 38 sichtbar. \ Filtereinsatz^ 20 ist die Stimscheibe 22 mit eiri^r 6ff- 

Auch hier ist die Dichtflache 38 an der AuBenseite eines . nung 22' verseiheri, unterhalb der^r ein Dichtring 24 an-. 

gtockenfdnnigen„ mit dem Sttttzkdrper 3 einStflckigen geordnet ist Ini: dargestellten Einbauzustand gemaB 
. Fortsatzesausgebildet ' ,Fig. 17 liegt der Dichtriog 24 mit seiner radial nach in- 

Von den .StQtzvorsprangen 33 sind in dem Schnitt 20 nen weisenden Seite an der Diqhtflache 38 des Stiitzkor- 

gemafl Fiig. 1 1 hur die Abschnitte 332 mit einer Steigung . pers 3 an. 

a=Osichtbar. Koaxial zur Mittelachse des. Fluid filters 1, die hier 

In Fig. 12 sind. im Unterschied zu Fig. 11 von den durch eine von ob en nach un ten verlaiif ende strichpurik- 

Statzvorsprtingen 33 nur die Abschnitte 331 mit einer tierte Linie dargestellt ist, verlauft der zentrale Teil.3p 

Steiguhg a 0 sichtbar. Zwischen den Stutzvorsprun- 25 des StUtzkorpers 3 mit dem darih gebildeten Fluidablei- 

geii 33 bzw. deren Abschnitten 331, 332 sind wieder die tungskanal 31. Dabei verlauft aber der zentrale Teil 30 

schraubenlinrenformig verlaufenden Zwischenraimie 35 des Stutzkorpers 3 hicht bis an dessen oberes Ende, 

fur die Fuhrung deis gefilterten Fluids zu den Fluidaberr. sondem endet in einem Abstand; der etwa einem Viertel 

str6m6ffnungen32eTkennbar. derGesamthahedesStQtzk6rpers3entspricht,v6rde$- 

Die in Fig. 13 gezeigte Draufsjcht auf den Stfltzkdr- 30 sen oberem Ende und offnet sich dort mittels einer 

per 3 gemSB Fig. 9 zeigt ini Zentrum deii als Schraub- FluidQberstrSmoffnung 32 zum Inneren des Filtereih- 

werkzeugansatz 36 vorgesehenen SechskanL AuBer- satzes20 hin. ; 

dem zeigt die Figur 13, daB die Statzvorspriirige 33 in Parallel zum Fluidableitungskanal 31 verlauft in die- 

Axialrichtung gesehen eirien kreisformigen UmriB ha- sem .Stutzk6rper.3 der EntlUftungskanal 39, der sich hier 
ben, der mit dem kreisformigen UmriB des hohlen Inne- 35 • iiber die voile Hphe des Stutzkorpers 3 bis unmittelbar 

ren eines hohlzyiihdrischen Filtereinsatzes kdrrespon- unter die obere Stimscheibe 21 des Fihereipsatzes 20 

diert Alternative UmriBformen, z. B. elliptisch, oval erstreckt Der EntlQftungskanal39 istanseinem pberen 

Oder mehreckig sind ebenf alls einfach herstellban Eiide bis auf eine Enduftungs-Drpsselbohrung 39' -gerin- 

Der in Fig. 14 gezeigte Querschnitt durch den Stutz- genQuerschnitts versbhlossen. 

korper 3 entlang der Linie XIV-XIV in Fiig. 10 zeigt den 40 Der Fluidableitungskanal 31 mflndet am untereh En-. 

Verlauf der Fluidaberstrdmoffnungen 32 ini oberen de 37 des Stflitzkdrpers 3 in eihen Fiuidablauf 15 des 

Endbereich des Stiitzkarpers 3, Die Abschnitte 331 der Fluidfilters li Die Zufuhrung von zu filtertidem Fluid zu 

Stfitekorper 33 sind im Schnitt sichtbar, tvobei hier deUt- dem Filtereinsatz 20 erfolgt fiber einen am Umfang des 

lich wird, daB eine Entformung des AtiBenumifanges des Filtergehauses 1 1 vorgesehenen Fluidzulaiif 14, 

Stutzkorpers 3 nach nur zwei'Seiten hin, hier nach links 45 Der Entluftiingskanal 39 miindet. an seinem unteren 

und rechts, phne weiteres moglich ist Im Zentrum des Ende in einen ringspaltformigen Bereich des Filterge^ 

Stutzkorpers 3 ist der Fluidableitungskanal 31 sichtbar,. .. hauses 11, der in Stromungsverbindung mit einem Fluid- 

der ebenfalls einen kreisifornrugenQuerschn^ ablaflkanal 16 steht Ober diesen Fluidablaflkanal 16 

In der in Fig. 15 gezeigten Unteransicht des Stfitzkor- kanri das Innere 10 des Fluidfilters 1 entliiftet werden, 

pers 3 geniaB Fig. 9 ist von aiiBen nach innen aufeinan- 50 wenn z. B. nach einem Wechsel des Filtereinsatzes 20 

derfolgend zunachst die Dichtflache 38, darin das untere das Fluidfilter 1 erstmalig wieder mit zu filterndem 

Ende 37 mit dem AuBengewinde 37' und schlieBlich im . Fluid, hier zu filterinder FlQssigkeit, gefuUt wird.' Die 

Inneren der Fluidableittmgskanal 31 sichtbar. Am obe- durch das ziigefuhrte' Fluid aus deni Inneren 10 des. 

ren, hier hinteren Ende des Fluidableitiingslcanals 31 ist Fluidfilters 1 verdrangte Luft strdmt durch die Drossel- 

in dessen Innerem schlieBlich noch die Innehkontur des 55 bohrung 39' und den Entltiftungskanal 39 in. den Fluids 

Schraubwerkzeugansatzes36 erkennbar. ablaBkanal 16 ab. Da die Drosselbchrung 39' praktisch 

Fig. 16 der Zeichnung schlieBlich zeigt als letztes an der in Einbaustellung des Fluidfilters 1 raumlich 

Ausfiihrungsbeispiel einen Stiitzkarper 3, der ebenfalls hochsten Stelle des Filtereinsatzes 20 liegt, wird dessen 

wendelfdrmig verlauf ende Stutzvorspriinge 33 mit da- Inneres praktisch vollstandig eritluftet Anstelle der Ent- 

zwischen ausgespai ten ZwischenrSumen 35 aufweist so iGftungs-Drosselbohrung 39' kann an dieser5telle auch 

Auch hier ist am unteren Ende 37 des Stutzkorpers 3 ein ein Entiuftungsventil vorgesehen sein. . 

AuBengewinde 37' zur Schraubiriontage des Stfitzkor- .. 

pers 3 in einem Filtergehause vorgesehen. Urn das unte- Bezugszeichenliste • . ; " 

re Ende 37 herum. ist etwas nach oben yersetit wieder . 

eine Dichtflache 38 vorgesehen. 65 1 Fluidfilter 

Im Unterschied zu den vorangehend beschriebenen . 10 Filterinneresv 

Ausfuhrungsbeispielen des Stutzkorpers 3 weist der . 11 Gehause 

Stiitzkorper 3 gemaB Fig. 16 zusatziich zii seinem zen-. . 12 Deckel 
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13 Raistmittei . 

14 Fluidzulauf 
.loFluidablauf . 
16FIuidabiaBkanal . • \ 
17AbIaBvehtiI . * : 

20 Fjltereinsatz , 

21 deckeinahe Stirnscheibe 

22, 22' deckelfeme Stirnscheibe, Offnung 
23 Filterstoffkbrper > 
24Dichtring 
25 "Rastzungen 
. 3 Stiitzkorper '-. - . 

30 zetitraler rohrformiger Teil yon 3 

31 Fluidableitungskahal - 

32 Fluidiiberstrdmoffnung . . 

33 StutzYorsprdnge 

331 Afaschnitte mit a # .0 
332AbschniUe inita - 0 ' 
33'Stege... "\ . - 

34 Durch- bzw. Unterbrechungeh 

35 Zwischenraume zw. 33 

36 Schraubwerkzeiigarisatz (oben) 
37,37' unteres Ende, Gewinde 
38bichtflachef.24 

39, 39' Entluftiingslcanal, DrosSelbdhrung. 

Patentanspniche 
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1. StOtzkSrper fflr einen niit einem abnehmbaren 
Deckel (12) verschlossenen becherfortnigen Fluid- 
filter (ijj insbesondere fur dl Oder Kraftstoff, niit 
einerh FiltergehSuse (11), in das ein auswechselba- 
rer Filtereinsatz (20) eingesetzt ist, der aus einem 
sternf5nnig gefalteteti Filterstpffkorper (23) mit an 
dessen beiden Stirnseiten dichtend angebrachten 
Stifiischeiben (21,.22) besteht, wobei die im Einbau- 
zustarid dps Filtereinsatzes (20) deckeif erne Stirn- 
scheibe (22) ein^ Offnung (22') aufweist, dadurch 
gekeimzeichnet, 

— daB der Stiitzkorper (3) mit einem zentralen 
rohrformigen Teil (30) ausgebildet ist, dessen 
hohles Inneres einen Fluidableitiingskanal (31) 
•bildet, 

daB der ?entrale Teil (30) des Stiitzkorpers 
(3) wenigstens in seinem deckelnahen Bereich 
mindestens eine Fluidiiberstroinoffnung (32) 
aufweist; 

■ — daB der iin. Einbauzust^nd des Filtereinsat- 
zes (20) in diesem liegende Teil des iStiitzk6r- 
pers (3) mit in Radialrichtung gesehen nach 
auBen vorstehenden, eine Fluidstromung zur 
Fiuiduberstrfimoffnung (32) erlaiibenden 
Stiitzvprspriingen (33) ausgebildet ist, . ' 
, — daB der uber die StiitzYorsprilhge (33) ge- 
messene AuBendiirchmesser des Stiitzkorpers 55 
(3) etwas kleiner ist.als der Innendurchmesser" ' 
des Filterstoffkorpers (23) und als der Durcfci- 
messer der Offnung (22') in der deckeif ernen 
Stirnscheibe. (22) und 

— d^B der Stfltzkdrper (3) niit dem deckelfer- 
nen, offenien und Qber die deckeif erne 'Stirn- 
scheibe (22) vorstehenden Ende (37) seines 
zentralen Teils. (30) dichtend in dem Rlterge- 

. hause (11) gehaltert ist. 
2. Stiitzkorper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
ieichnetj.daB die Stiitzvorspr{inge (33);.durch in 
Axialrichtimg voneinander und in Radialrichtung; 
vom zentralen Teil (30) def StuCzkdrpers'(3) beab-. 
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standete Rioge gebildet sind 

3. StOtzkdrper nach Anspruch 2, dadurch gekenri- 
zeichnet, daB die Ringe (33) j e weiJs uber mehrere in 

. Radialrichtung verlaufende Arrae mit dem zentra- 
lenTeit(30)desStatzkdrpers(3)ye.rbundensind.' 

4. Stiitzkorper nach Anspruch 2 oder 3, dadurch. 
gekennzeichnet, daB die Ringe (33). uber in Axial- 
richtung-verlaufende Stege .(33') miteihander.'und/ 
Oder mit dem zentralen Teil (30) des Stiitzkorpers 

, (3)verbundensind. 

• 5. Stutzkorper riach- Anspruch 1, dadurch. gekenn- 
-V zeichnet, daB die Stutzvorspriinge (33) durch in 

Axialrichtung voneinand'er-beabstandete,. vom zen- 
tralen Teil (30) des Stutzkorpiers (3) radial nach au- 
Ben vorragende, nait Durchhrechungen (34) verse- 
hene Ringscheiben gebildet sind. . . 

6. Stiitzkorper nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Durchbrechungen (34) mehrerer 
Oder ailer Ringscheiben (33) in Axialrichtuhg gese- 
hen miteinanderflucht en. 

7, Stutzkorper nach Anspruch 1, dadurch gekeiin- ' 
zeichnet,. daB die Stutzvorsprunge (33) durch in 
Axialrichtuhg voneinander beabstandete. in pm-. 
fangsrichturig dder schraubenlinienformig verlau- 
ifende, in ihrem Yerlaiif unterbrochen€* Rippen ge- 
bildetsmd. 

,8. StQtzkSrper nach Anspruch 7, dadurch gekenn^ 
zeichnet, dafl axial benachbafte Rippen (33) inUm- 
fangsrichtung des Stutzkorpers (3) derart versetzt 
sind, daB sie sich in Draufsicht gesehen (iberlappen* 
9. Stutzkorper nach. Anspruch, 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stutzvorspriinge (33) durch min- 
destens einen durchgehenden, wen^elformig . um 
den zentralen Teil (30) des StQtzkorpers (3) verlku- 
fenden Steg gebildet sind. 

• 10. Stutzkorper nach Anspruch 9, dadurch gekenn-- 
zeichnet, dafl der Steg (33) Abschnitte (331, 332) 
tinterschiedlicher Wendelsteigungen a aufweist 

. 11. StQtzkorper nach .Anspruch io, dadurch ge^ 
kennzeichnet daB der Steg (33) abwechselnd Ab- 
schnitte (331) mit einer Steigung a 0 und Ab- 
schnitte (332) mit der Steigung a =^ 0 aufweist, 

.wpbei in Axiah^ichtung gesehen die* Abschnitte 
(331) mit der Steigung a # 0 jeweils ubereinander- 
: liegen und die Abschnitte (332) mit dei* Steigung a 
« 0 jeweils Qbereinanderliegen. 

12. StQtzkorper nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichhet. daB aiiiF einem Umfangsbereich des 
Steges (33) von 36** jeweils zwei Abschnitte (331)^ 
der Steigimg a 9^ 0 und zwei Abschnitte (332) der 

• Steigung a « 0 liegen. / . 

13. Stiitzkorper nach einem der Anspriiche 10 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, daB die Abschnitte 
(331, 332) des :Steges (33) in Axiahichtung . des 
StOtzkorpers (3) gleichmaBig beabstandet sind 

14. Stiitzkarper padi einem der Anspriiche 9 bis 13, 
•dadurch gekennzeichnet, daB mehrere parallele 

Stege (33) in Form einer mehrgangigen Wendel 
vorgesehen sind 

15. Stiitzkorper nach ^inem der Anspriiche 9 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Steigung a m den 
Abschnitten (331) jeweils konstant zwischen 30 und 
60** , vprzugs weise 45** be tragt. 

. 16. Stiitzkorper nach einem der Anspriiche 9 bis .14; 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Steigung a,in den 
Abschnitten (331) in Umfangsrichtung variiert, vor- 
zugsweise von einetti Minimuni beginnend bis zu 

. ein^m Maximum ansteigt und wieder auf ein Mini- 
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mum abfallt 

17. Stiitzkorper nach einerti der vorangehenden ' <■ 
Ahspniche, dadurch'gekehnzeic*hnet,.dafl die Au- 
Benkontur der StutzvorsprQnge (33) in Axialrich- ' ' ' 
tung des Statzkprpers (3) gesehen eihen kreisrun- 5 
den Oder eUiptischen oder ovaleh oder ^ehrecki- 
genUmriBbildet .... 

.18. . Stiitzkorper nach einem der vorangehenden " 
Anspruche, dadurch gekennzeibhnet, daB das dek- 
kelseitige Ende des zentralen Teils (30) des Stfitz- i6 
korpers (3). z;umindest teilweise abgedeckt oder.. 
verschlossen ist und daB die FluiduberstrdmSff- 
nung (32) im deckelnahen Bereich des zentralen . 
.Teils (30) des Statzkdrpers (3). durch mihdestens . 
eine .Durchbrechung jn dessen Umf^gswandung : 15 - 
gebildet ist: . ' . / 

19. Stiitzkdrper nach einem der vorangehenden . 
Anspruche, wobei das zu filternde Fluid eine Plus- * . 
sigkeit ist, ^adurch gekcnnateichnet. daB in dem . 
zentralen Teil (3Q) des Stutzkorpers (3) parallel zum 20 
Fluidableitungskanal (31) ein zusatzlicher EntlQf- 
tungskanal(39)ausgebildetisL ; ..." \- 

20' SlOtzkdrper naeh.-Anspruchi . 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Fluidableitungskanal (31) 
sich im Abstahd yon der deckelnahen Stirnscheibe 25 
(21) des Filtereinsatzes (20) zu dessen Innerem bin 
difiiet und daS der EhtlQftungskanal (39) sich bis 
unmittelbar vordie deckelnahe, in Einbaulage oben 
liegende Stirnscheibe (21) des Filtereinsatzes (20) 
erstreckt und dprt eine EntlQftungs-Drosselboh- 30 
rung (39') Oder ein Entluftuhgs-Ventil dufweist ... 
. 21, Statzkorper nach einem der Anspruche 1 bis 18, ' 
dadurch gekennzeichnet, daB das deckelseitige En- 
de des zentralen Teils (30) des StutzlcSrpers. (3) > 
dichtend durch die deckelnahe Stirnscheibe (2t) des 35 
Filtereinsatzes (20) geftthrt.ist und daB in Oder ah . > 
diesem Ende ein Bypass- Ventil angeordnet ist daS 
bei Oberschreiten. eines vorgebbaren Differenz- 
drucks zwischen Rohseite und Reinseite des Fluid- 
filters (1) e;,ine unmittelbare Fluidstromungsyerbin- 40 
dung von der Rohseite zur Reinseite freigibt ' 

22. Stutzkarper nach einem der yorangeherideri 
Ansprache, dadurch gekennzeichnet, daB das dek- 
kelferne Ende (37) des zentralen Teils (30) des. . 
Stutzkorpers (3) in eine passende Aufnahme des 45 
Fllterg;ehauses (11) dichtend eingesteckt oder ein- 
gerastet Oder eingepreBt oder eingeschraubt Oder • 
eingeklebt Oder eingeschweiBt ist 

23. Stutzkorper nach einem der vorangehenden 
Ansprache,- dadurch gekennzeichnet, daB er ,eih- 50 
stiickig als Spritzguflteil aus Kunststoff hergestellt 

ist.;- ' \ ^• 
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